| SHARP METAL = B oCe

OCELOVA HAKOVA PLATNA PREVADZKOVA TRIEDA o0
MATERIAL
REVOLUCNA TECH NOLOGIA m martenziticka nerezova ocel
AlSI 410
Platne obsahuju mnozstvo malych hacikov rozmiestnenych po obidvoch
povrchoch. K spojeniu dochadza mechanickym zakliesnenim hacikov do NAMAHANIE

dreva.

SUCHE LEPENIE

Idealne rieSenie pre prenos strihovych sil rovhomerne medzi dvomi dre-
venymi komponentmi. Vdaka vysokej tuhosti systému predstavuje rie-
Senie na pomedzi medzi lepenim a spojom s konektormi s valcovym
driekom.

SKRUTKY TBS MAX

Haciky sa do dreva zakliesnia vdaka tlaku skrutiek so Sirokou hlavou
TBS MAX. V priemyselnych aplikaciach mozno pouzit mechanicky ale-
bo vakuovy lis.

CERTIFIKACIA

Nova technoldgia je certifikovana v sulade s ETA-24/0058 pre zarucenie
spolahlivosti vyskumu a uskutocnenych testov. . |

VIDEO

Naskenujte si QR kod a pozrite si
video na nasom kanali YouTube

OBLASTI POUZITIA

Spoje drevo-drevo odolné v strinu s vysokou
tuhostou.

Méze sa vyuzit ako dodatocny spoj pre ob-
medzenie posunutia spoja v hranichom stave
pouzitelnosti.

Pouzitie na:
¢ masivne alebo vrstvené drevo
e panely CLT alebo LVL softwood
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REBROVANE STROPNE PRVKY
BEZ LEPIDLA

Vdaka hakovej technologii sa dokonale hodi na
produkciu rebrovanych stropov alebo stropne-
ho debnenia bez pouzitia lepidiel a lisov. Skra-
cuje Cas Cakania na zatvrdnutie lepidla. Moznost
prepravy stropov na miesto stavby v demonto-
vanej podobe.

KONSTRUKCNA VYSTUZ

Idealne rieSenie pre konstrukénu vystuz nos-
nikov prostrednictvom suchého lepenia ostat-
nych drevenych prvkov.
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I KODY A ROZMERY

SHARP METAL
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KOD B L s g/ ks

[mm] [mm] [mm]
SHARP501200 50 1200 0,75 . 10
I FIXOVANIA
TBS MAX — skrutka s XL Sirokou hlavou
d; dy KOD L b A ks
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
TBSMAX8120 120 100 20 50
TBSMAX8160 160 120 40 50
TBSMAX8180 180 120 60 50 d,
TBSMAX8200 200 120 80 50
8 TBSMAX8220 220 120 100 50 L
x40 243 TBSMAX8240 240 120 120 50
TBSMAX8280 280 120 160 50
TBSMAX8320 320 120 200 50
TBSMAX8360 360 120 240 50
TBSMAX8400 400 120 280 50

Pre bliz8ie informacie odkazujeme na katalog ,SKRUTKY DO DREVA A SPOJE PRE TERASY".

PODLOZKA

dint
[
KOD tyé dINT dEXT S ks
[mm] [mm] [mm] \ / 48
ULS13373 M12 13,0 37,0 3,0 100 | J
dext

I SUVISIACE PRODUKTY

TUCAN - noznice pre dlhé a rovné rezy

KOD dizka ks
[mm]
TUC350 350 1
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I OBLAST POUZITIA
Systém suchého spoja SHARP METAL mozno pouzit aj pri novych konstrukciach aj pri konstrukénych upravach ¢i vystuziach.
Vdaka vysokej tuhosti a ziadnym konstrukénym toleranciam je prepojenie dalsich prvkov okamzité a umoznuje vytvorenie
spriahnutych prierezov bez zlozitej pripravy (A) alebo zdsahom na boc¢nych strandch existujucich nosnikov mozno pouzit

systém uzatvarania pomocou mechanickych svoriek a zarucit tak rychlost (B).

Daléou oblastou pouZzitia je znizenie posunu pri nizkom zatazeni, znizenie kizania naprazdno pri spojoch so skrutkami a ko-
likmi (C). Tato vlastnost modze v pripade nosnych konstrukcii s velkym rozpatim predstavovat velku vyhodu v znizeni posunov.

(A) SPRIAHNUTE PRIEREZY (B) KONSTRUKCNA VYSTUZ (C) PRITIAHNUTIE SPOJOV

LA

I VYROBA A PREPRAVA

MONTAZ VO VYROBE

Uginnost platni SHARP METAL mozno zvysit pripojenim komponentov k
zariadeniu so systémom lisovania alebo podobnému zariadeniu, napri-
klad na sériovu prefabrikaciu. Takto mozno znizit ¢as potrebny na mon-
taz, pretoze nie je potrebné cakat na zatvrdnutie lepidiel alebo Zivic.

V tomto pripade je potrebné pouzit minimalny pocet skrutiek pre zacho-
vanie kontaktu prvkov pre tahové sily kolmo na platfu.

MONTAZ NA MIESTE

Pri montazi komponentov na mieste mozno tlak na zakliesnenie hacikov
dosiahnut pomocou skrutiek TBS MAX. Takto mozno vyrazne znizit naklady
na dopravu prvkov zlozenych v tvare ,T" a naplno vyuzit moznost monta-
ze komponentov dodanych réznymi vyrobcami (napr. CLT alebo lamelové
drevo). Vdaka vykonu skrutiek a mensej hrubke platne SHARP METAL nie je
potrebné predvrtanie na platniach SHARP METAL a sucasti mozno narezat
na mieru noznicami TUCAN.

DP
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I MONTAZ

Spoje s konektorom SHARP METAL si pre zarucenie spravneho zakliesnenia hac¢ikov vyzaduju minimalny tlak 1,15 MPa, v
pripade priemernej hustoty 480 kg/m3.
Tento tlak mozno dosiahnut pouzitim viacerych technologii podla konkrétnych poziadaviek a vyroby. Vacsinou sa pouzivaju
dva typy: upevnenie lismi alebo konektormi s valcovym driekom, ako su skrutky so Sirokou hlavou alebo zavitové tyce.

fixovanie so skrutkami

upevnenie pomocou zavitovych tyci alebo skrutiek
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PREDBEZNA MONTAZ NA PRVY KOMPONENT 2 /,/:
} ° i A 5 \ 94/? s // /:,’:/ Z
Pre ulahCenie montaze mozno na strane spo- ///'2/////’/ Z :/,,,

ja pouzit Sablonu na hrebenové upevnenie z
vyfrézovanym prvkom z tvrdého dreva, ako je
to znazornené na obrazku. Pomocou kladiva
mozno upevnit zubky SHARP METAL bez ich
poskodenia.

3 W
S S |
106565656 10
|

60

MONTAZ DRUHEHO KOMPONENTU

g

]

)

X
AN

)

I

,)

v')/)p
D

I

Spoj mozno dotiahnut skrutkami so Sirokou hlavou. Zavitova ¢ast musi Uplne zapadnut do jedného z dvoch spojenych prv-
kov. Ug¢innost skrutky zavisi od tuhosti spojenych komponentov. Odporu¢ané priemerné rozstupy uvedené v tabulke vycha-

dzaju z praktickych skusenosti.

Vdaka velmi malej hrubke platni mozno pouzit prerusované konfiguracie, teda kusy platni len na niektorych miestach a zvysit
tak ucinnost systému. Pre dotiahnutie spoja a zvySenie ucinnosti skrutiek mozno pouzit dodato¢né podlozky ULS13373 a

rozsirit pdsobenie sil a zvysit ucinnost pretiahnutia hlavy skrutky.
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MINIMALNE VZDIALENOSTI

upevnenie popis

ODPORUCANE ROZSTU

PY

upevnenie priemerny rozstup
TBS 8-d/10-d=64/80 mm
TBS MAX 15-d/20-d=120/160 mm

TBS MAX + ULS 13373

20-d/25-d = 160/200 mm

TBS/TBS MAX minimalna vzdialenost od nenamahanej hrany

SHARP METAL minimalna vzdialenost od okraja za vonkajsSou Castou platne

agc [mm] 5d
e Tl b<150 25
b>150 b/6

s priemerom skrutky d, Sirkou dreveného prvku b.

Pouzitie plathe SHARP METAL v kombinacii so skrutkami umoznuje prakticku a bezpecnu montaz. Hakova platfia zabezpe-
¢uje drevu vyrazné zaistenie, zvysuje jeho odolnost proti praskaniu z dévodu puklin (splitting) pri zataZzeniach subeznych s

vlaknom p&sobiacich na skrutky.

07-25 | SHARP METAL | SYSTEMY PRE STENY, STROPY,PODLAHY A BUDOVY

rothoblaas



STATICKE HODNOTY | Fy

Kser,0,eq Fvegk

Hodnoty charakteristickej odolnosti - bocné vlakna

MASIVNE DREVO, VRSTVENE DREVO a CLT
rozstup skrutiek TBS/TBSMAX Fy Kser,0 Kser,90
[MPa] IN/mm?3] IN/mm?3]
a<100mm 1,72 3,05 1,01
<175mm 1,02 2,47 0,87
bez skrutiek™ 0,81 1,76 0,72

*Ipre zachovanie kontaktu musi byt pouzity minimalny pocet skrutiek a minimalna medzera musi byt 250 mm.

Hodnoty charakteristickej odolnosti - celove viakna

MASIVNE a VRSTVENE DREVO CLT
rozstup skrutiek TBS/TBSMAX Fy.eq.k Kser,0,eq Kser,90,eg Fyeqk Kser,0,eq Kser,90,eg
[MPa] IN/mm?3] IN/mm?3] [MPa] IN/mm3] | [N/mm3]
<175mm 0,86 1,40 0.85 111 1,40 0.85
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VSEOBECNE PRINCIPY

o Charakteristické hodnoty st podla normy EN 1995-1-1 v zhode s ETA-24/0058. Pri pouziti dreva s odliSnou charakteristickou hustotou je hodnotu odolnosti po-

. . ’ . . . trebné vynasobit:
« Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov musia byt vykonané samo-

statne. Ok 0.5
« Na znizenie deformécii spdésobenych hygrometrickym zmrstovanim mozno "E”S_(385)
skrutky umiestnit pozdiz platne SHARP METAL nepravidelne.

¢ Minimalna hrubka prvku (A) spajaného skrutkami je 60 mm. Skrutka musi byt Eitstidivime el (oD fo politslms il (i vipetie speloy o fvi:

dostato¢ne dlha na Uplné zapustenie zavitovej Casti do druhého spajaného l,=min (0,9;( - 10 mm)
prvku.

« V pripade pouzitia hakovej platne SHARP METAL na drevenych materialoch s beta | s B CHE poUHigEh pEey

priemernou objemovou hmotnostou p,,>480 kg/m3 sa odporuca skontrolo- » Navrhova tuhost sa ziska z tabulkovych hodnot takto:
vat dokladné zakliesnenie hacikov.

* Navrhova odolnost sa odvodzuje z charakteristickych hodnét takto: Kyeor = B- [eﬁ'kse,,a pri pouziti na bo¢nych vlaknach
’ 1 o sereg,a pri pouziti na ¢elovych vldknach
P [B-1,F, k..  pripousitnabocnych viknach
: 13' U lF e W pri pouziti na ¢elovych vlaknach
DUSEVNE VLASTNICTVO

kde hodnota B predstavuje Sirku pouzitych pasov. Odolnosti su ziskané z experi-

e SHARP METAL je chra y patentom: IT102020000025540.
mentalnych ddajov na drevenych vzorkach s hustotou 385 kg/m3. J& chraneny patentom

* SHARP METAL vyvija spolo¢nost Rothoblaas na zaklade technoldgie spoloc-
nosti Nucap Industries Inc.
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I MECHANICKE SPRAVANIE

Spoje drevo-drevo s pouzitim SHARP METAL a
skrutiek umoznuju medzné konstrukéné spra-
vanie medzi spojmi so spojovacimi prostried-
kami s valcovym driekom a lepenim.

Tento Specialny typ spravania zarucuje znize-
nie posunov z dévodu montaznych tolerancii

ékrutky

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

a zaroven umoznuje dobru taznost pri velkych E
posunoch v hrani¢nych podmienkach. S e O SO O e SO S S S S S
Tieto vlastnosti mozno efektivne prispdsobit @ : ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | |
prostrednictvom dékladného planovania pod- S S S S
mienok medzného stavu pouzitelnosti (MSP) a A P R R
medzného stavu tnosnosti (MSU).
0 | 5 | 10 | 15
Posun [mm]
SHARP METAL + skrutky len skrutky

Pri posudeni je v ramci analyzy potrebné zohladnit rézne typy pouzitia z ARTYIIREL e L' ' !y L7
hladiska posunu. Vykon platni SHARP METAL pri nizkych urovniach po- o et T SR &1 r
sunu poskytuje vysoku odolnost a tuhost. Vdaka tymto vlastnostiam su R ¢ s FORE B R
vhodnym rieSenim pre spajanie prvkov v spriahnutych prierezoch, kde sa Bl & sy ‘! ” "" ’,
pozaduje vysoka ucinnost spoja. : B il | | TR
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Pri velkych posunoch skrutky zarucuju vdaka vysokej odolnosti a taznos- . - L 4 's ‘_, ’, !_,
ti dobré pruzné spravanie. 4 oI~ SR
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I POKUSY

Pouzitie spoja SHARP METAL odolného v strihu preukazalo v ramci experimentalnych porovnavacich skusok na vzorkach
skutocnej velkosti v podmienkach redlneho pouzivania vyhody z hladiska rozmerov aj z hladiska montaze.

Testy na spriahnutych prierezoch, pri ktorych sa pozaduje vysoka tuhost spoja medzi prvkami, preukazali velky prinos v re-
dukcii posunov a deformacii. V tabulke je uvedené porovnanie vysledkov tuhosti.

PRIPADOVA STUDIA: POROVNANIE S LEPENYM SPOJOM

800 lF lF

120
B A A
| |
I=8,00m
280 UDAJE
dizka nosnika 8m
hrabka CLT panelu 120 mm (5 vrstiev)
120 nosnik GL24h 120 x 280 mm
popis spojovaci systém pevnost v ohybe priehyb
Eef v
referenéna skuska — len skrutky TBS @8x220 mm, a = 100 mm 100% 100%

SHARP METAL

spoj so skrutkami a SHARP METAL TBS @8x220 mm, a = 100 mm

204% 49%

tuhy spoj lepeny pomocou XEPOX 239% 42%
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PRIPADOVA STUDIA: POROVNANIE S KONEKTORMI S VALCOVYM DRIEKOM

Pri pouzivani konektorov s velkymi priemermi sa pre zarucenie Ucinnosti spoja musia uplathovat velmi malé rozstupy a mini-
malne tolerancie. Vdaka platniam SHARP METAL mozno zarucit vynikajuci vykon s minimalnymi posunmi, pri malych prieme-
roch aj samoreznych konektoroch. Nizsie su uvedené vysledky testov odolnosti v strihu a testov na vzorkach skutocnej velkosti.

STRIHOVE SKUSKY
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Displacement [mm] STA SHARP METAL + TBS 2x SHARP METAL + TBS
popis spojovaci systém tuhost
E|ef
1 koliky STA 6 - STA @20x300 mm 100%
2 SHARP METAL + skrutky TBS SHARZ M?g@%gfﬁgéjﬁ?ﬂo il 75%
3 SHARP METAL + skrutky TBS SHARPBM_ ETTé'\SL 5822236[;520 mm) 144%
OHYBOVE SKUSKY
lr lr
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[=B,10m
UDAJE
dizka nosnika 6,10 m
hrabka CLT panelu 140 mm (5 vrstiev)
noshnik GL28h 240 x 400 mm
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Displacement of the hydraulic [mm] L STA SHARP METAL + TBS
popis spojovaci systém pevnost v ohybe priehyb
Ejef v
1 koliky STA koliky STA @20x300 (a=120 mm/240 mm) 100% 100%
SHARP METAL (4 pasy/2 pasy) o o
2 SHARP METAL + skrutky TBS TBS @8x260 mm, s=150 mm 102% 97%

rothoblaas

SYSTEMY PRE STENY, STROPY,PODLAHY A BUDOVY | SHARP METAL | 07-25



